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SCHWEISSKANTENFRASE CHP 60 G -
CEVISASTELLT SICH DER HERAUSFORDERUNG: DIE ULTIMATIVE
PRAZISIONSMASCHINEFURDIE HOCHLEISTUNGSPRODUKTION

ModemstefahrbareSchweisskantenirasemit einmaliger Kapazitat.

Cevisapeht einen Schritt weiter in derlnnovation und erschafftmit
Einfiihrung derHochleistungsmaschine CHP 80 G eine neue
Klasseder mitautomatischem Worschubausgestatieten
Schweiscskantenfrasen. Sie
istheutzutagedersignifikantesteFortschrittdermechanisisrten
Hochleistungsfrisen | speziellentwickelfur grosse Blechstarken und
feste Stahle, die2 Technolopgien in einer vereint:
einzigartipefahrbareSchweisskantenfrase bis 100 mm Blechstirke.
Beconders gesignet firDuplex, Superdupbe:, Hardow, Armo...

Die CHP B0 G ist designtfir hochste Anforderungender
Schweiszaufgabeni-arbeiten, indem siedem Anwenderhochsie
Fasenprizision, Geschwindigkeitund Qualitdt ermaglicht;sie
erfilltsamtliche Vorgabendank siner skuratenWWinkel-, Fasenbreiten-
und Abtragsanpassung.

Leistungen ! Vorteile

v Universal: Fasenvon
jeglichenhartenMaterialienbeiBlechstirkenbis zu 100 mm,
duplex, hardox, kohlenstoffstahl...

»" Hochprazisionsfrase: elektronischesDisplayszurEinstellungseon
Fasenbreite, Vorschub &Geschwindighsit

" Steigerung derProduktivitit kein Materiaverzugikeine
Nachbearbeitung der Fasenoberfliche

»" Hoher ROl Fasenmit der CHP B0 G wahrend des
‘orbereiten/Schneiden von Blechen, niedriger Kostenfakior pro
Faselmin. engibt =ine Weristeigerung fir hdchst prizises Fasen.

» Aulerststahiler Bearbeitungsprozess: Dielombination won

‘Worschubrollenund 4 Bar Anpressdruckan
Blechengewshrisistetkeine Wibration&perfekie=Finish

W Zuverlissigetiantenfrismaschine hohedrbeitsgeschwindigheitfir
jegliche Art von Materialienund Fasenbreite (bis._.
H+hoherfbriewiderstand
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Performance

Nominale Blechsidke: von 10 mm bis 100 mm *

* &0 mm Fasanbraite

Fasleistung in einemFaskuf: 28 mm Fase

Fasenfinizh: maschinell (Fraskopl)

eirsiellbarm Fasgeschwindighsiin Abhangighsil vomiaterial

oplimaleF asgeschwindigheil: 500 mm !/ min

sister Anpressdrack Spanneinhet: 4 Bar

1 Rolie pasitioreriamCult-0F Punkiume - keinefibrafion, kein Larm,

perfekiesund unveranderiesFinish zu gamantienen

fahrbarebMaschine

mabilund robust

Anpassung der Arbeitshihemitisls preumatischembubsy=siem

EleddranischesDsplay mur Faseneinsiellung: hodhstePrazision

MaximaleF2=s in einem Faslauf: 28 mm

= Maximaleempiohlens Faze in mehreren FasiBufen: B0 mm

integriere shfeniose Winkelsinstelungwon 15% bis 70°

*SperiellesSetup fir 100 mm Blech=iirke

3 Viarschubrollemn in dauemdism Kontakd mit dem D bearbeitendan Teil,

1 3 Phasen
borleistung: 5 GV - 3.8 kW
Anschiul
= 220380 V. 50 Hz
= Z5N440 V. B0 Hz
= anders AnschiuBarten auf Anfrage

Elekirikbox mit
= thermomagnetischemSchaller
» Mat-Stop-Knopf

Metiogew
Arbeitshohe
integriertes Fahmesiel

i 800 Kg
einsielibar von 760 bis 940 mm

Kegelabdruck

Plattenfasen: K, ¥, X und Y fasen.
Fasengeschwindigkeit: 0,5 mdmin.




